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1. Justificacion

Como parte de la misién de la UNIMET, de formar profesionales integrales, el area de Procesos de
Fabricacién es un drea de suma relevancia para la mayoria de los ingenieros de cualquier area, en especial
para las dreas de Manufactura propiamente dicha, Control de Produccién, Disefio, Mantenimiento, Mercadeo,
etc. La Manufactura comprende todos los procesos que permiten convertir la materia prima, sin forma ni
uso determinado, en productos terminados con fines especificos y de aplicacion definida.

2. Propésito:

Con este curso se pretende impartir los conocimientos bdsicos y generales que comprendan las
principales areas de procesos de Fabricacién convencionales de manera tal que el estudiante adquiera las
competencias relacionadas con la capacidad de seleccién de la técnica de fabricacién apropiada, capacidad
de optimizar procesos de manufactura existentes y buscar alternativas de manufactura flexibles y de
vanguardia. En Procesos de Fabricacion | se profundizan y amplian todos los temas vistos en Procesos de

Fabricacion |. El propdsito de la asignatura esta claramente alineado con los objetivos 1 y 2 de los
programas.
3. Resultados de aprendizaje

e RA8 UNIMET: Resolucion de problemas de ingenieria: Capacidad para comprender, definir y resolver
problemas de andlisis de ingenieria en el campo de estudio pertinente, con el uso de conocimientos
bdsicos y avanzados de métodos analiticos modernos.

e RA10 UNIMET: Disefo de soluciones de Ingenieria: Capacidad para disefiar, desarrollar, implementar,
gestionar y mejorar soluciones, sistemas y procesos en las dreas de ingenieria mecdnica, usando
técnicas de andlisis, computacionales o experimentales apropiadas.

4. Contenido
Tema Contenido Herramientas técnicasy | Horas
actividades (Clases, dedicadas
proyectos, trabajos,
laboratorios)
1 Conformado Plastico: Trabajo en frio y en caliente. Clases 8
Ecuacién de Hollomon. Célculo de niveles de
endurecimiento por deformacién.
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2 Repaso de los procesos de soldadura por arco Clases 8
eléctrico, por resistencia eléctrica, en estado solido.
Soldaduras SMAW, GMAW (MIG), GTAW (TIG), SAW.
Célculo de resistencia de uniones soldadas. Soldaduras
de aceros especiales,

3 Mecanizado. Repaso de procesos de arranque de Clases 8
viruta: torneado, fresado, taladrado, rectificado.
Dinamica de corte. Principios de Control Numérico de
Magquinas Herramientas. Sistemas
CAD/CAE/CAM/CIM.

4 Procesos no convencionales de manufactura: Clases 12
Electroerosion, Mecanizado por Ultrasonido,
Mecanizado electroquimico, soldadura por plasma,
soldadura por rayos laser, soldadura bajo agua,
manufactura aditiva

5 Ensayos no destructivos: fundamentos de las Clases, Exposiciones 12
principales técnicas, alcance y limitaciones. Inspeccion
Visual (VT), Liquidos Penetrantes (PT), Particulas
Magnéticas (MT), Ultrasonido (UT), Radiografia
Industrial (RT),

5. Métodos de aprendizaje

Aprendizaje en Contacto con el Profesor: Mediante clases presenciales en las cuales se presentany
se discuten conceptos tedricos y se realizan ejercicios.

Aprendizaje Practico: A través de ejercicios aplicados y resolucién de problemas que permiten
aplicar la teoria en contextos simulados. Practicas de laboratorio

Aprendizaje Autonomo: Fomentando la investigacion y uso de recursos digitales para el
reforzamiento de conceptos. Presentacién de exposiciones sobre temas especificos.

6. Evaluacion
Aprendizaje en contacto con el | Aprendizaje practico | Aprendizaje auténomo (21%)
docente (55%) experimental (24%)
Exposiciones, Participacién en | Resolucidn de problemas | Elaboracion de informes,
clases, Debates, Examenes | practicos, Resolucién de problemas vy
escritos u orales, Talleres, | Practicas de laboratorio, Salidas | ejercicios, Ensayos de
Defensa de proyectos, entre otros. | de campo o visitas técnicas, | investigacién, Creaciéon de mapas
Manejo de software | conceptuales, Participacion en
especializado, Prototipado | foros, entre otros.
técnico, Estudios de caso
técnicos, entre otros.
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